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\ Ziele der Rezeptur: |

Der Benutzer kann:

v Produktionsablauf konfigurieren

v Produktionsdatenerfassung festlegen

~ Produktion planen

v Produkte mit verschiedenen Optionen erstellen
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‘ Lernziele |

¥ Sie mit eigenen Worten elne Rezeptursteuerung
erklaren konnen

v Sie elne Rezeptsteuerung erstellen konnen

v Sie das Prinzip der Erzeugung der
Schaltbedingungen in ener Grundfunktion
erklaren konnen
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‘ |nhalt |

v Strukturierung der Steuerung
v Grundfunktionen mit Fortschaltbedingung
v1 Rezepturmodelle
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Notig: sinnvolle Struktur | ™ &=

Anlage

AN
Teilanlage/ Zelle

AN

Maschine/
Grundfunktion

/|

Einzelgeratesteue-
rung / Modul
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Fachhochse

. . n(w oo,
Einzelgeratesteuerung |

Anlage _ ~
v Steuerung eines Geréats oder
AN Sensors
Teilanlage/ Zelle 7 BEISplEI
/N o Motorensteuerung
Maschine/ iy :
Grundfunktion o Regler fUr Linearachse
N o Sensor mit Visualisierung und
Einzelgerétesteue- Grenzwertbildung
rung / Modul N _
o Geratetreiber
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‘ Grundfunktion |

Anlage

/N

Teilanlage/ Zelle

/N

Maschine/
Grundfunktion

/N

Einzelgerdtesteue-
rung / Modul
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v Praktische, intelligente Funktionen
mehrerer Gerate zusammen oder einer
elnzelnen Maschine

v Steuereinheit eltner modul ar
aufgebauten Anlage

v1 Wiederverwendbares Know-How
v Testeinheat fur Inbetriebnahme und QS
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Anlage

I\

Teilanlage/ Zelle

/1N

Maschine/
Grundfunktion

/1N

Einzelgerdtesteue-
rung / Modul
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‘ Tellanlagensteuerung |

v Steuerung elner Maschinengruppe
oder Station

v Steuert Grundfunktionen mittels
Fahrwel sen und Parameter

v Oft auch elne Steuerungs-
Hardwareeinhelit
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‘ Anlagensteuerung |

Anlage

/1N

Teilanlage/ Zelle

/1N

Maschine/
Grundfunktion

/1N

Einzelgerdtesteue-
rung / Modul
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v Koordiniert die
Tellanlagensteuerungen oder
Fertigungszellen

v Realisiert als
Koordinationssteuerung und
Leitsysteme
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‘ Beschreibung e ner Grundfunktion |

v Klassen bilden!

v Fahrweisen

v Sicherheit

v Fortschaltbedingung
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Beispid!:

Beschrelbung der Fahrweisen von Temperaturregel-

Grundfunktionen

Funktionsparameter | Prozessparameter

Fahrweise A Verbale Beschreibung Fortschal tbedingung
FSB

0: AUS GF nicht aktiv EIN

1: Der Temperaturregler regelt die Manteltemperatur Tx.2 auf den EIN wenn

Manteltemperatur- | Sollwert (Par 3) Temperatur im Gut-

regelung Fenster flir 5min

2: Der Temperaturregler regelt die Reaktortemperatur Tx.1 auf den EIN wenn

Reaktortemperatur- | Sollwert (Par 3) Uber eine Kaskadenregelung mit dem Temperatur im Gut-

regelung M anteltemperaturregler Fenster flir 5min

3: Der Temperaturregler regelt die Reaktortemperatur Tx.1 auf den EIN wenn

Reaktortemperatur- | Sollwert (Par 3) Uber eine Kaskadenregelung mit dem Temperatur im Gut-

regelung mit Manteltemperaturregler. Dabel ist der Sollwert des Fenster flir 5min

Temperatur- M anteltemperaturreglers begrenzt auf den Bereich [Tx.1 - AT ... Tx.2 +

differenzbegrenzung

AT] beschrankt. (AT: Par 4)
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Ein Rezept
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Inertisieren

Inertisieren, 5x, PSL=20000Pa, PSH=90000Pa

I |nertisiert

3

Fallen A

Feed, 2000 KG, Substanz A, Ventil 2

I Feed ok

3

Fullen B

Feed, 1000 KG, Substanz B, Ventil 2, 100kg/min
T-Regelung, Tsoll=40C, TSL=0C, TSH=60C
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\ Rezeptmodelle |

Zid:

v anlagenunabhangige Produktionsrezepte
v Uebertragbarkeit von Rezepten

v Standortspezifische Rezeptvariationen
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Rezeptmodelle

I : General Recipe: Anlagenunabhingig

Bsp: 2000 Pradukte einer Firma

et o~ Site Fecipe: Rezeptvariante fir jeden
‘J_uilé Froduktionsstandaort

- Bep: b 00O fir drei Standorte

i
\ _Nfﬂ Master Recipe: fir jede Anlage spezifisches
e
=

,4§’ ] Rezept
B .
R R X

et
LR QE l \\\\, Contral Recpie: fir jeden Batch spezifisches

‘“'; Rezept
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\ Rezepthierarchie |

Zigl:
v Ubersichtlich
v Anlagen unabhéangige Verallgemeinerung
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Rezepthierarchie

Procedure

Unit Procedure

Operation

Phase

Step
Schritt
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